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 و سوخت های به اولفینپالایشگاهنفت کوره  ایدو مرحلهپیرولیز 
 

 مهدی قمبریان، +محمد قشقائیسمیرا شیروانی، 
 تهران، ایران ژوهشگاه پلیمر و پتروشیمی ایران،پژوهشکده پتروشیمی، پ

 
چون مهتبدیل نفت کوره پالایشگاهی به مواد باارزشی برای ای پربازدهی فرایند دو مرحلهپژوهش ، این در  :چکیده

 یی نخست فرایند، خوراک سنگین و نامرغوب پالایشگاه. در مرحلهمورد بررسی قرار گرفته استها و سوخت اولفین
سنگین آن  و گرانرو هایترکیبتا  گرفتعملیاتی قرار  ملایم طور کاملدر فاز مایع و در شرایط به گرماییفراوری  با

 قابلیت استفاده به عنوان خوراک واحدهای تولید اولفین را داشته باشد.  به دست آمده فراوردهحذف شوند و 
 واکنش مربوط به  سازیفعالانجام شد و انرژی  سلسیوسدرجه  440و  400، 360در سه دمای  گرماییعملیات فراوری 

انجام شده روی خوراک  گرماییآنالیز  تخمین زده شد.کیلوژول بر مول  5/68 با برابری آرنیوس با استفاده از رابطه
 برابر با سازیل، انرژی فعاگوناگونی دمایی برنامه ارهچطی سینجر یمطابق با مدل ایزوکانورژنال کسنگین موجود 

 سازیا انرژی فعالب پذیرشیکه تطابق قابل  به دست دادنفت کوره پالایشگاهی  گرماییبرای تجزیه  کیلوژول بر مول 9/59
 فراوردهبه  سلسیوسدرجه  440در دمای  درصد از خوراک سنگین 90بیش از به دست آمده از رابطه آرنیوس داشت. 

در فرایند خوراک به عنوان مایع به دست آمده  فراورده درصد وزنی( تبدیل شد. 76مایع با بازده بیش از  طور عمده)به
میزان اولفین تولید شده به کار گرفته شد.  سلسیوسدرجه  750تا  550ی دمایی بازهدر و در فاز گاز  گرماییشکست 

 بیش از و  دست آمدهبهدرصد وزنی از ترکیب درصد گاز  88بیش از ، سلسیوسدرجه  750و در دمای  این مرحلهدر 
ته شد ها کاسبا کاهش دما از میزان تولید اولفینفرایند را به خود اختصاص داد.  پایانی یاهفراوردهدرصد وزنی از  45

 سلسیوسدرجه  550ای که در دمای به گونه مایع شامل بنزین و دیزل پیش رفت فراورده هایو فرایند به سمت تولید 
  سوخت دیزل بود. طور عمدهبهمایع و  هایفراورده باقی ماندهدرصد وزنی گاز تولید شد و  1تنها حدود 

 
 ..گازوئیل ؛نبنزی؛ گرماییپیرولیز؛ آنالیز  ؛اولفین ؛سینتیک ؛گرماییشکست  ؛نفت کوره :کلیدیهای واژه
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 مقدمه

ها بین خوراک و توجه به کاهش روزافزون فاصله قیمتبا 
تولید شده در فرایندهای شیمیایی، برخی فرایندهای  یهافراورده

ی اند نیز در نقطهرواج پیدا کرده چشمگیریامروزی که در وسعت 
نی دنبال جایگزیهها بسر اقتصادی قرار گرفته و صاحبان آنسربه

                                                                                                                                                                                                   

                                                                    عهده دار مكاتبات                                                                              +E-mail: m.ghashghaee@ippi.ac.ir 

اگزیر، ن بنابراینباشند. قیمت میخوراک و یا تأمین آن از منابع ارزان
 چندان مناسب های نهتری که از خوراکفرایندهای پیچیده

 نبالای پیدا کرده و به دکنند، امروزه جایگاه ویژهفنی استفاده می نظراز 
 فرایندهای ها، فرایندهای اصلاحی و کمکی و همچنیناستفاده از آن
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دیل شده ناپذیر تببه ضرورتی اجتناب ترکیب هاتبدیل و ارتقاء این 
 و کاتالیستی  گرمایی، اهمیت مطالعه فرایندهای از این رواست. 

 یشگاهیین پالانسبت سنگبههای سنگین و ماندهها و باقیارتقاء برش
 های نفتی رادرصد از حجم بشکه 85که بیش از از جمله نفت کوره 

 یش از پیش نمایان شده و به اند، ببه خود اختصاص داده
 .[1-2] ها با حداقل تولید نفت کوره انجامیده استگذاری پالایشگاههدف

 ارزش و پرمصرفی همچون  کوره به مواد با تبدیل نفت
پذیر و کاتالیستی امکان گرماییها و سوخت از دو مسیر کلی اولفین
توان به شکست کاتالیستی نمونه میبه عنوان . [3-4] است
در مجاورت هیدروکربنی در فازهای مایع و بخار  های سنگینبرش

 ترکیبی هایکاتالیست ،[7] بتا نوعاز  [5-6] گوناگونهای زئولیت
و برخی  [10]های فلزی ، کاتالیست[8-9]میکرو/مزوحفره 

  اشاره کرد. [11]های تجاری دیگر کاتالیست
های سنگین از برش بهبود گرماییبا وجود آن که فرایندهای 

بودن  صرفه و پربازدهمقرون به عملیات، سادگیو  مزایایی چون سادگی
همچون تولید کک فراوان به دلیل  هاییعیب، برخوردار هستندفرایند 

 استفاده از خوراک سنگین و نامرغوب و مصرف بالای انرژی را نیز 
با خود به همراه دارند. از این رو به منظور پیشبرد هر چه بهتر فرایند و 

ازده ب ترینبیشهای سنگین و نیز میزان تبدیل برش بیشینهدستیابی به 
 تدا خوراک فرایند تحت فراوری مواد باارزش افزوده، لازم است اب

ر تبا فرایندهای پیچیده برخورداین مطلب، در . [6-12،14] قرار گیرد
 در واحد اولفین که در شرایط عملیاتی شدیدتری  گرماییشکست 

اندکی در این زمینه  هایمطالعهکند. ای پیدا میدهند نمود ویژهرخ می
 های آلی ها استفاده از حلالاز آن چشمگیریانجام شده است که شمار 

 نامناسب موجود در خوراک را  هایترکیبمنظور استخراج  به
 ها نه تنها فرایند را از نقطه نظرکه این حلال. حال آن[13-14] اندپیشنهاد کرده

 های زیست محیطیکنند بلکه منجر به آسیباقتصادی تهدید می
  رانگ به طور عمدهو  بسیارهمچنین فرایندهای . فراوانی نیز خواهند شد

 های سنگین هیدروکربنی مورد مطالعه از برش برای حذف فلزها
 بنابراین نیاز به فرایندی که ضمن بهبود کیفیت خوراک. [15]اند قرار گرفته

 از نقطه نظر گرانروی و نیز عاری ساختن آن  نامرغوب صنعت
شود حس می ،نیز فراهم کند، تبدیل مؤثر آن را ی مخربهااز ناخالصی

ضمن فراهم آوردن خوراک جایگزین برای تولید پروپیلن و سایر تا 
 فروشیخاماز  ،های سنگینارزش برشبه ظاهر کم هایترکیباز ها اولفین

ب این مطل جلوگیری به عمل آید.نیز های پالایشگاهی این فرآورده
 شود که خوراک ناپذیر تبدیل میویژه زمانی به ضرورتی گریزبه

                                                                                                                                                                                                   
1 Isoconversional Kissinger model 

سنگین یا فوق سنگین هیدروکربنی به منظور کاربرد در فرایندهای 
های سنگین تبدیل برش گرماییفرایندهای  .مورد نیاز باشدکاتالیستی 

 دهطور عمبه یا کاهش گرانروی سازی تأخیریکک مانندمانده و باقی
 گذشته  های. پژوهش[3-18]اند با هدف سوخت مایع توسعه یافته

های سنگین در طی ساختاری مولکول زمینه به تغییرهایدر این 
استفاده از از منظر کاربردی،  ولی .[12،19]اند پرداخته گرماییفراوری 
 هایتر طرحتوسعه بیشتر مستلزم سبک هایترکیبها برای تولید این برش
 گینهای سنجا که یکی از مشکلات تبدیل برشاز آناست. فرایندی 

 از مسیر کاتالیستی، غیرفعال شدن سریع کاتالیست  هیدروکربنی
 ژوهشپی خوراک از مسیر پیشنهادی در این سازی اولیهمورد استفاده است، آماده

 موجود را به خوراک قابل استفاده  ارزش و ارزانتواند خوراک بیمی
 ای مبدل کند و در مجموع فرایند را از نظر اقتصادی و بهینه

 پذیر سازد.توجیه چشمگیریبه میزان 
 راک سنگین و آلوده این پژوهش، خوفرایند مورد مطالعه در در 

 افزوده ارزش به مواد با ایطی فرایندی دو مرحلهو نیز گوگرد  انواع فلزهابه 
 ی اول شود. در مرحلهها و سوخت تبدیل میهمچون اولفین
 گرماییتحت فرایند  ،، خوراک نامرغوبدهدرخ میکه در فاز مایع 

 با در نظر گرفتن زمان ماندگیرد تا ملایمی در فاز مایع قرار می طور کاملبه
 وجود،م هایترکیباز نقطه نظر گرانروی و  هایویژگیضمن بهبود مناسب 

ین مرحله ا واحدهای تولید اولفین تبدیل شود.به خوراکی مناسب برای 
 شودانجام می سلسیوسدرجه  440و  400، 360 گوناگوندر سه دمای 

وس ی آرنیده از رابطهبا استفا واکنشسازی مربوط به و انرژی فعال
 صورت گرفته و  گازی دوم فرایند در فاز مرحله د.شومیمشخص 

 چشمگیریکه مقدار بدون آن یابدافزایش می سلسیوسدرجه  750طی آن دما تا 
 تشکیل شود و منجر به اختلال در عملکرد در راکتور کک 

 در چهار  گرماییآنالیز  ،در این مطالعه همچنین د.فرایند شو
بر دقیقه از دمای محیط  سلسیوسدرجه  30و  20، 10، 5 گرمایینرخ 

و با استفاده از مدل  شدانجام  سلسیوسدرجه  700 حدود تا دمای
 تجزیه خوراک سنگین سازی انرژی فعال 1رجسینکیایزوکانورژنال 

 ایانجام گرفته، ترکیب فرایند دومرحله هایبراساس مطالعه .آمددست به
در فاز مایع و به دنبال آن انجام عملیات  گرماییپربازده فراوری 

  و های سنگینویژه در مورد برشبهدر فاز بخار  گرماییشکست 
که در این مطالعه به آن پرداخته های ایران پالایشگاه فوق سنگین
 ل تعمیمقابکه مورد توجه قرار گرفته است برای نخستین بار شده است، 

سیرهای از م های سنگین هیدروکربنیبرش بهبودبه سایر فرایندهای 
 .  خواهد بود کاتالیستی یاو  همانند گرمایی

(1)  Isoconversional Kissinger model 
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 گرماييمشخصات خوراک استفاده شده در فرايند شکست  -1جدول 
 ای نفت کوره پالايشگاهي.دومرحله

 مشخصات مقدار

92/0 ، گرم بر سانتیمترمکعبسلسیوسدرجه  15دانسیته در دمای    
05/23  APIشاخص  

86/35  پویز، سانتیسلسیوسدرجه  8/37در دمای  گرانروی 

 سلسیوسبیشینه نقطه ریزش، درجه  5

 سلسیوسکمینه نقطه اشتعال، درجه  63

 میزان کربن باقیمانده، درصد جرمی 13

 مقدار سولفور، درصد جرمی 38

 مقدار خاکستر، درصد جرمی 05/0

 
 بخش تجربی

 مواد

مشخصات کامل خوراک سنگین مورد مطالعه در این پژوهش، 
 آمده است. 1 در جدولنفت کوره، که از پالایشگاه تهران فراهم شده بود 

 ها دارای خلوص نیتروژن مورد استفاده در واکنشحامل گاز 
 درصد بود. 99/99

 
 نفت کوره گرماییشکست 

درون  ای کهناپیوسته درون راکتور ،خوراکگرم از  50مقدار ابتدا 
 روژن با از گاز نیت. ریخته شدقرار گرفته بود الکتریکی  گرمکن یک

 ز اتمسفرامحیط راکتور  سازیعاریلیتر بر دقیقه به منظور میلی 70 شدت جریان
 شده  گازی تشکیل یهافراوردهچنین کمک به خروج و هممحیط 
 یش ازپاستفاده شد. ها در محفظه راکتور و جلوگیری از تجمع آنفرایند  در زمان

 هر گونه نشتی در مسیرهای  نبوددهی از گرمافرایند  آغاز
 سگرحکه با استفاده از دمای راکتور شد.  پیداجریانی اطمینان کامل 

 سلسیوسدرجه  7 حدود گرمایی نرخشد با گیری میاندازه Kدمایی نوع 
 سلسیوسدرجه  440و  400 ،360. سه دمای بر دقیقه افزایش یافت

 یدر نظر گرفته شد. پس از رسیدن دما سنگین خوراک بهبودبرای 
مدت زمان ی هیدروکربنی برای به مقادیر اشاره شده، نمونهراکتور 
 تا تبدیل کامل خوراک سنگین به  در این دما باقی ماند معینی

انرژی  و در هر دما میزان تبدیل مشخص شد. فراهم شود هافراورده
 . شدمحاسبه رابطه آرنیوس با استفاده از سازی واکنش فعال

 قرار داشت در حمام یخ ی کهدرون ظرف ،دست آمدهبهمایع  یهافراورده
 و شده آوری جمعگازی فرایند نیز  یهافراورده. ندآوری شدجمع

 فت کورهن گرماییاز فراوری  دست آمدهبهمایع  فراورده. ندمورد آنالیز قرار گرفت
  ماییگرعنوان خوراک فرایند شکست به سلسیوسدرجه  440در دمای 

  فراوردهاز آنجا که این به کار گرفته شد.  گازفاز مرحله دوم و در در 
ه فوق سنگین خود را در مرحل هایترکیبها و نیز تا حد زیادی ناخالصی

 ککچشمگیری که میزان نخست از دست داده بود به راحتی و بدون آن
 فرایند ایجاد شود، در مرحله دوم مورد استفاده قرار گرفت.  زماندر 

 آسانیه ب شتدا چشمگیریکه سیالیت  در این مرحله، خوراک هیدروکربنی
 ه درونب تزریقلیتر بر دقیقه با استفاده از پمپ میلی 5/0 حجمی شدت جریانبا 

توسط کوره تیوبی تا دمای واکنش  وارد شده وکوارتز ای لولهراکتور 
 سلسیوسدرجه  750تا  550از  گرمایی. دمای فرایند شکست داده شد گرما

 آوری شده گازی و مایع جمع هایفراوردهتغییر داده شد و در هر دما 
 و مورد آنالیز قرار گرفتند. 

 

 هافراوردهآنالیز خوراک و 

 و با استفاده از Falling ballخوراک با استفاده از روش  گرانروی
 AMVn Automated Micro Viscometer, Anton Paarدستگاه 

با استفاده از  نیز موجود در خوراک گوگردمیزان گیری شد. اندازه
 مجهز Agilent 6890Nدستگاه کروماتوگرافی گازی مدل 

 هایفراورده. شدمشخص  FPD و دتکتورGC-GasPro به ستون
ه استفاده از دستگا با نیز گرماییشکست  مایع و گازی فرایند

. آنالیز شدند TCDو  FID آشکارسازهایکروماتوگرافی گازی مجهز به 
 .[20]ه شده است های پیشین ارایدر مطالعه ترمشخصات کامل

هار ( در چگرماییخوراک ابتدایی )بدون فراوری  گرماییآنالیز 
بر دقیقه از دمای  سلسیوسدرجه  30و  20، 10، 5دمایی نرخ 

انجام شد و با استفاده از  سلسیوسدرجه  700محیط تا دمای حدود 
( نشان داده شده است، 1) معادلهر که در جسینکیتبدیلی مدل تک

 برای آن محاسبه شد. سازیانرژی فعال
 

(1) ln (
β

Tm2
) = ln (

AE

Eα
) −

Eα
RTm

 

 

 ، بیشینهدمای پیک  mT، دمایی شار βدر این معادله 
A توانی و فاکتور پیشαE  سازی در میزان تبدیل ثابت است.انرژی فعال 

 سازی، انرژی فعال/mT1( در برابر 1با رسم نمودار سمت چپ رابطه )
شیب و عرض از مبدأ نمودار خطی توانی به ترتیب از و فاکتور پیش

 شده محاسبه گردید. برازش رسم
 

 ها و بحثنتیجه

ای طراحی شده برای تبدیل مؤثر فرایند دو مرحله شمای 1شکل 
  ایهفراوردهدهد. ها و سوخت را نشان مینفت کوره نامرغوب به اولفین



 1398، 4، شماره 38دوره  همکارانو  سميرا شيرواني نشريه شيمي و مهندسي شيمي ايران

 

 علمي ـ پژوهشي                                                                                                                                                                                       246

 
 ای طراحي شده به منظور تبديل نفت کوره فرايند دو مرحله -1 شکل

 .ها و سوختبه اولفين
 

 
 های آزمايشگاهي نمودار آرنيوس منطبق شده بر داده -2شکل 

 .  گوناگوندر سه دمای  گرماييی فراوری در مرحله
 

 ترمتر با گرانروی کمایع سبک هایترکیبشامل  طور عمدهمرحله نخست به
 توانند در راکتور اولفین مورد استفاده قرار گیرند. باشد که میمی

  یگرمایاز شکست  دست آمدهبه هایهیجنمودار آرنیوس مربوط به نت
 سلسیوسدرجه  440و  400، 360 گوناگوندر فاز مایع و در سه دمای 

شود معادلهمی دیدهکه  گونهنشان داده شده است. همان 2 در شکل
های بر داده درصد 98 بالای برازشی آرنیوس با ضریب 

 ازیسفعالانرژی شیب نمودار،  با استفاده از. آزمایشگاهی منطبق شد
 به دست آمد. کیلوژول بر مول 5/68واکنش برابر با مربوط به این 
خوراک سنگین ابتدایی  گرماییدست آمده از آنالیز نمودارهای به

 اند. رسم شده 3در شکل  گوناگونی دمایی برای چهار برنامه

 
نفت کوره پالايشگاهي در چهار نرخ  گرمايينمودار آناليز  -3شکل 

 .گوناگون گرمايي
 

پارامترهای سينتيکي به دست آمده از مدل کيسينجر بر اساس  -2جدول 
 .گرماييهای آناليز داده
 گرماییآنالیز  هایهیجنت

 )کلوین بر دقیقه( گرمایینرخ  (بیشینه )کلویندمای پیک 
9/174 5 
0/190 10 
5/207 20 

5/224 30 
 سازی سینتیک تجزیهمدل هایهیجنت

 سازی )کیلوژول بر مول(انرژی فعال 9/59

 توانی )معکوس دقیقه(فاکتور پیش 5/1851
 ضریب برازش 98/0

 
کیلوژول  9/59 برابر با ( مقدار انرژی فعالسازی1استفاده از رابطه ) با

 هایهیجبه دست آمد که با نتدرصد  98 با ضریب برازش بالایبر مول 
 هایت. تفاوشتدا پذیرشیراکتوری مطابقت قابل  آزموناز  دست آمدهبه

 های محدودیت به طور عمدهبهموجود در این دو مقدار محاسبه شده 
 با توجه به شرایط عملیاتی حاکم راکتور  دروندر  گرماجرم و  انتقال

 است. نظرمورد  سامانهبر دو 
درصد وزنی از  90بیش از ، سلسیوسدرجه  440در دمای 

 هگونهمانمایع و گازی تبدیل شد.  فراورده هایخوراک فرایند به 
این مایع در  هایفراوردهبازده نشان داده شده است،  4که در شکل 

ملایمی انجام شده است،  طورکاملکه در شرایط عملیاتی به مرحله
 ودهباز فرایند  دست آمدهبهگازی  هایفراوردهبیش از  چشمگیریبه صورت 

 فراوردهدرصد وزنی(. این  7/19درصد وزنی در برابر  6/70است )

 دما، درجه سلسیوس
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 )حدود  بود گازوئیلبرابر از بنزین و  تقریببه نسبتمایع شامل 
ی جزئقداری مقدار بنزین تولید شده به م هرچند درصد وزنی(. 35

با استفاده از آنالیز رزونانس . (4)شکل  گازوئیل بوده استاز بیش 
 (Nuclear Magnetic Resonance (NMR))ای مغناطیس هسته

به طور دقیق  فراوردههای موجود در این ترکیب درصد هیدروکربن
 هایهیجتنکه مشخص و با خوراک سنگین ابتدایی فرایند مقایسه شد، 

اطلاعات کامل مربوط  آورده شده است. 3 در جدول دست آمدهبه
 هاگیری نوع هیدروکربنو روش اندازه NMR آنالیزروش به تنظیمات 

 .[6،21]ه شده است ارای پیشینهای در مطالعه
 رینتیک تبدیل خوراک سنگین، تغییتر سبرای بررسی دقیق

نسبت به زمان  سلسیوسدرجه  440میزان تبدیل خوراک در دمای 
 مطابق معادله زیر مد نظر قرار گرفت:

 

(2) dR

dt
= −KRR

n 

 
زمان  tخوراک تبدیل نشده بر حسب درصد وزنی،  Rکه در آن 

 ثابت سرعت RKدرجه ظاهری واکنش و  nواکنش بر حسب دقیقه، 
 است. پس از بازآرایی و  min-1تعادلی واکنش بر حسب 

زیر برای درصد تغییرات خوراک گیری از رابطه فوق،معادله انتگرال
 آید:دست میاولیه بر حسب زمان به

 
(3) R = [R0

1−n − (1 − n)KRt]
1/(1−n) 

 
های تجربی را تطابق مناسب مدل سینتیک با داده 5شکل 
 33/0دهد. در این مدلسازی، درجه ظاهری واکنش برابر با نشان می

 مطابق به دست آمد.  min 15402/0-1 و ثابت سرعت معادل
 تریتطابق به مراتب ضعیف 1، درجه واکنش ظاهری هامحاسبه این

 ودنتواند به متغیر بهای آزمایشگاهی نشان داد که این مطلب میبا داده
 های غالب خوراک برخی گونهآنی درجه واکنش، تبدیل 

 های انتقال در داخل راکتور نسبتهای آزاد و پدیدهرادیکال در حضور
 مکانتر با اها نیازمند مطالعات مفصلتر آنداده شود که بررسی کامل

     حذف متغیرهای یادشده است. 
ی به وضوح مشخص است در نتیجه 3که از جدول  گونههمان 

صورت گرفته روی خوراک سنگین و نامرغوب  گرماییعملیات 
های خوراک از نظر ویژگی سلسیوسدرجه  440ابتدایی در دمای 

 های سبک بهبود پیدا کرد. همچنینآمادگی برای تبدیل به اولفین
 رتنیز به صو گرانرویمشخصات سیالیت خوراک از نقطه نظر 

 
ی )مرحله ی اولبه دست آمده از مرحله هایفراوردهبازده  -4 شکل

 .سلسيوسدرجه  440( در دمای گرماييفراوری 
 

 
 کمدل سينتي هایهيجهای تجربي )علامت دايره( با نتهدادتطابق  -5شکل 

 )منحني( بر حسب زمان واکنش برای پيروليز نفت کوره پالايشگاهي 
 . سلسيوسدرجه  440در دمای 

 
 مرحلهاز شکست  دست آمدهبهمشخصات خوراک سنگين و خوراک  -3 جدول

 .ایی کمي آناليز رزونانس مغناطيس هستهمطالعه مطابق با نخست فرايند

 خوراک ابتدایی خوراک ارتقاءیافته
نوع هیدروکربن، آنالیز پونا 

(PONA) 
   پارافین، درصد وزنی 20/61 99/70

 اولفین، درصد وزنی 87/0 00/0

 نفتن، درصد وزنی 88/16 52/13

 آروماتیک، درصد وزنی 04/21 49/15

 
بهبود پیدا کرد که این مطلب به کاربردپذیری خوراک  چشمگیری

 .داولفین کمک شایانی خواهد نمو بهبودیافته در راکتورهای واحد
 های بایستی به این نکته اشاره کرد که به منظور به کارگیری خوراک
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 .گوناگوندر دماهای  گرماييدست آمده از شکست به هایفراوردهبازده  -6شکل 

 
هیدروکربنی فوق سنگین و نیز تا حدودی سنگین در فرایندهای 

 ی فراوریکاتالیستی، طراحی مرحله ویژهبهو  گرماییشکست 
 هایسیالیت و نیز جدا کردن برش هایویژگیابتدایی به منظور بهبود 

 گریزناپذیر است.، امری بازدارندههای تر و ناخالصیسنگین
 ه راخوراک بهبودیافت گرماییاز شکست  دست آمدهبه هایهیجنت 6شکل 

دهد. نشان می سلسیوسدرجه  750تا  550ی دمایی بازهدر 
 ترین میزان اولفین تولیدشده ، بیششودمی دیدهکه  گونههمان

 سلسیوسدرجه  750مربوط به دمای شامل اتیلن و پروپیلن(  طور عمده)به
درصد وزنی از کل  45 حدودسهمی برابر با  است که این میزان

درصد وزنی از ترکیب  88تولیدشده در این دما و حدود  هایفراورده
ها نسبت به ر. این مقدادهدرا تشکیل میگازی  هایفراوردهدرصد 

 خیرو حتی ب گرماییاز مسیرهای  هاشده در سایر مقالههای گزارشرمقدا
  ، با توجه به خوراک سنگین استفاده شدهفرایندهای کاتالیستی

 .[7-22،25] آیدو مناسب به شمار می پذیرشیقابل  یمقدار در این مطالعه،
 تربکس چشمگیریاز خوراکی همچون نفتا که به میزان  نمونه به عنوان

از خوراک استفاده شده در این پژوهش است به طور معمول  ترسیالو 
 . [26]آید درصد وزنی اتیلن و پروپیلن به دست می 50تا  45حدود 

 گالیچ خوراکی هیدروکربنی با گرماییطی فرایند شکست در پژوهشی 
درصد وزنی  37/30، موفق به دستیابی به مقدار بیشینه 769/0نسبی 

تا  825 یدمای یبازهدرصد وزنی اتیلن در  37/15برای پروپیلن و 
در گزارش دیگری طی فرایند . [28-27] شدند سلسیوسدرجه  869

 ترین، بیشسلسیوسدرجه  884تا  716در بازه دمایی  گرماییشکست 
 درصد وزنی  2/12درصد وزنی و پروپیلن  9/30مقدار اتیلن برابر با 

 بیچگالی نسبی تقری مجزا روی خوراک گازوئیل با تست راکتوریدر دو 
گر شرایط مناسب تبدیل در مطالعه بیان هارداین مو .[29] بود 845/0

انجام گرفته روی  گرماییدر واقع، با تکیه بر فراوری  حاضر است.
 چشمگیریکه کک توان بدون آنخوراک ابتدایی، در این مرحله می

مربوط به سیالیت خوراک، از آن  هایجدا از مشکلتشکیل گردد و 
 سلسیوسدرجه  750در راکتورهای اولفین استفاده نمود که در اینجا در دمای 

 اگرچه ممکن است  دست آمده است.حداکثر میزان اولفین به
 از نظر میزان  گوناگونای در دو دمای تبدیل دو مرحلهفرایند 

  چشمگیریبهبود ها نسبت به خوراک اولیه بازده نهایی اولفین
ید ایجاد ننما ای فرضی در دمای بالامرحلهتک در مقایسه با فرایند

 ملیاتیهای عخوراک بسیار مناسبی را از نقطه نظر ویژگی تواندمی ولی
  .سازدهای مایع واحد اولفین فراهم برای جایگزینی در کوره

گازی  هایفراورده، میزان سلسیوسدرجه  550با کاهش دما تا  
 هایراوردهفشده کاهش یافت و بر بازده و به تبع آن اولفین تشکیل

 شده، افزوده شد مایع و به طور خاص سوخت دیزل تشکیل
 برابر سلسیوسدرجه  550ای که بازده مایع تولیدی در دمای به گونه

درصد وزنی  94درصد وزنی بود که از این میزان بیش از  1/99با 
 بود. در حالی که میزان بنزین تولیدشده  متعلق به سوخت دیزل

 ترین میزان بنزیندرصد وزنی بوده و بیش 6/4در این دما تنها حدود 
 سلسیوسدرجه  700درصد وزنی( مربوط به دمای  13تولیدی )بیش از 

 باشد.می
 

 گیرینتیجه
ای پربازدهی به منظور تبدیل در این پژوهش، فرایند دو مرحله
 شد پیشنهادمایع ها و سوخت نفت کوره به مواد باارزشی چون اولفین

 ملایمی در فاز  گرماییفراوری  درنفت کوره  نخستکه در آن 
 ای موجودهفوق سنگین و سایر آلودگی هایترکیبمایع قرار گرفت تا 

 دما، درجه سلسیوس

 دما، درجه سلسیوس
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و  شدهجدا  خوراک سنگیناز  طی مدت زمان ماند مناسبی در آن
جموع م. گرددبرای واحدهای تولید اولفین فراهم  یمحصولی مناسب

 تواندیم متعاقب گرماییو شکست  های تولیدشده در این مرحلهاولفین
ای یکپارچه برای کاربرد بعدی مورد استفاده در یک فرایند دومرحله

 به منظور استفاده از نفت کوره پالایشگاهی  تردیدبی .قرار گیرد
 مناسب  اولیه ی فراوریمرحلهدر واحدهای اولفین، طراحی 

 چه نآ همانند کیفیتکمخوراک هیدروکربنی  هایویژگیو بهبود 
 ناپذیر است.ضرورتی اجتناب ،در این پژوهش به آن پرداخته شد

 سلسیوسدرجه  440و  400، 360 گوناگوندر سه دمای  گرمایی فرایند فراوری
  گرماییانجام شد و انرژی فعالسازی برای واکنش شکست 

  شدمحاسبه با استفاده از رابطه آرنیوس فت کوره ملایم ن
کیلوژول  5/68 برابر بادرصد  6/98برازش که مقدار آن با ضریب 

انرژی فعالسازی همچنین با استفاده از روش مقدار  بود. بر مول
های به دست آمده از آنالیز ر و بر اساس دادهجسینیایزوکانورژنال ک

 آمد به دست گوناگونی دمایی خوراک سنگین طی چهار برنامه گرمایی
 همخوانی  یراکتور آزمونبه دست آمده از  سازیفعالبا انرژی  که

ل سازی سینتیک تبدیهمچنین مطابق مدل .داشت پذیرشیقابل 
خوراک سنگین در این فرایند، درجه ظاهری تبدیل نفت کوره برابر 

  min  15402/0-1و ثابت سرعت واکنش معادل  33/0با 
 های آزمایشگاهی داشت.دست آمد که تطابق بسیار خوبی با دادهبه

 درصد( 90 تر ازترین میزان تبدیل )بالامربوط به بیش سرانجام فراورده
درصد وزنی بنزین و  35)در حدود  بود مناسبیکه دارای کیفیت 

  ی دوم انتخاب شد.به عنوان خوراک مرحله سوخت دیزل(
 ی نخستاز مرحله دست آمدهبه فراورده گرماییی دوم، شکست در مرحله

  سلسیوسدرجه  750تا  550ی دمایی بازهدر فاز گاز و در 
 تشکیل شود و فرایند  چشمگیریکه کک بدون آن شودانجام 

دست آمده در این مرحله و در دمای فین بهمیزان اول مختل گردد.
  هافراوردهدرصد وزنی از کل  88 در حدود سلسیوسدرجه  750

 درصد وزنی از خوراک را به خود اختصاص داد. 45دست آمده و در حدود به
 سلسیوسدرجه  550ترین میزان مایع تولیدی مربوط به دمای چنین بیشهم

 درصد وزنی بود. 1/99و برابر با مقدار 

 

 قدردانی
 های سرکار خانم مهندس محبوبه بالار وسیله از کمکبدین

 چنیند. همشومی و قدردانی صمیمانه تشکر هایانجام آزمایشدر 
ایران و صندوق های مالی پژوهشگاه پلیمر و پتروشیمی حمایت

 ی قدردانی وحمایت از پژوهشگران و فناوران کشور نیز شایسته
 است. فراوان امتنان
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